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Industrielosungen von KORLOY

o BEARBEITUNG VON GETRIEBERADERN

Getrieberader sind wesentliche Komponenten fuir die Maschinenbauindustrie.

KORLOQY bietet einen breiten Modulbereich (M8 ~ M50) fur das Schlichten, die mittlere Bearbeitung und die
Schruppbearbeitung von Innen- und AulRenverzahnungen. KORLOY's Spezial-Schneidwerkzeuge fur die
Bearbeitung von Getrieberadern haben sich bei unseren Kunden vielfach bewahrt.

°© WALZENBEARBEITUNG

KORLOY bietet verschiedene Werkzeuge zur Walzenbearbeitung fur die
unterschiedlichsten Materialien.

Die perfekte Kombination aus einer Beschichtung mit hohem Hartegrad und den
einzigartigen Spanbrechern gewahrleistet eine hohe Produktivitat.

© ENERGIEERZEUGUNG

KORLQY produziert Teile fur die Energieerzeugung aus Wind, Gas und Atomkraft
sowie verschiedene Werkzeuge fur schwer zerspanbare Materialien. Hierzu zahlt
auch insbesondere die Herstellung von Werkzeugen zur Bearbeitung von Flanschen,
Wellen und Getrieben fur Windkraftanlagen.




© SCHIFFBAU

Basierend auf einem fundierten Know-how uber Bearbeitungstechnologien fur Schiffskomponenten bietet
KORLOQY eine Vielzahl von Zerspanungswerkzeugen fur den Schiffbau; zu den Anwendungsbereichen
zahlt die hocheffiziente Bearbeitung von Zylinderblécken, Kurbelwellen, Kolben,

Zylinderbuchsen und Schraubengehausen.

o BAHNINDUSTRIE & SCHIENENRADER

KORLOQY bietet die besten Lésungen zur Bearbeitung von
Schienentrennern, Schienenkreuzungen aus Mangan, Schaltgleisen und
Schienenradern.

© ROHRINDUSTRIE

Das Produktsortiment von KORLOY umfasst hochqualitative Werkzeuge fur die
Rohrbearbeitung, wie zum Beispiel Kantenfraser und Schneidwerkzeuge zur
SchweilBwulstentfernung und zum Plansenken.

© LUFT- UND RAUMFAHRTINDUSTRIE

Basierend auf innovativen und hochprazisen Fertigungstechnologien bietet KORLOY
kundenspezifische Bearbeitungswerkzeuge héchster Qualitat fur Triebwerke,
Turbinen, Tragflachen, Rahmen und Fahrwerke.
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BEARBEITUNG VON
GETRIEBERADERN

& Industrielosungen von KORLOY

Empfohlene Schneidstoffsorten

ISO

Anwendungsbereich

Schruppen /

Mittlerg .

Bearbeitung Schruppfraser
Empfehlung Praziser Hochleistungs-

Schlichten

PC5300 Wendeplattenfraser

« Fraserdurchmesser: 300 mm
« Zdhnezahl : 60

3 # » Durch die V-formige Anordnung der
Wendeschneidplatten entstehen nur
geringe Scheidlasten; hierdurch konnen
hohe Vorschubgeschwindigkeiten erzielt
werden.

SO

Fraser zur mittleren Bearbeitung

« Fraserdurchmesser: 280 mm

« Z&hnezahl : 48

» Zur Herstellung von Evolventenprofilen an
auBenverzahnten Radern.

ein hohe Standzeit und Produktivitat.
* Der optimale Radius der Wendeplatten stellt
einen idealen Radius an den ZahnfliRen sicher.

Schlichtfraser : M20

» Fraserdurchmesser : 400 mm

» Zdhnezahl : 20

+ AuBenverzahnung fur Genauigkeitsklasse 4
(KS oder JIS).

» Da die Anfasung Bestandteil des Hauptprozesses
ist, wird kein zusatzlicher

Arbeitsschritt benctigt. g
-5

“




LPD, SPD, NPD

Okonomische Bohrwerkzeuge mit ausgezeichneter Leistung
* Hochfester Werkzeughalter.

» Geringere Werkzeugkosten durch Verwendung von 4coner-Wendeschneidplatten.
« Gute Spankontrolle und hohe Standzeiten fiir maximale Produktivitat.

« Sorte : PC9530, HO1.
@ S fo

@B VH-Spanbrecher

« Gute Spankontrolle fur schwierigste
= l Bearbeitung.

» Ausgezeichnete Leistung bei der
Flanschbearbeitung.

- + SNMM-/CNMM-Ausfiihrung.

L]
L
- ) TPD
[ f ‘:U‘ Praziser Hochleistungs-Wendeplattenbohrer
’“!i '."J‘ * Hochleistungsfahiger Bohrer fur Anwendungen mit hohen
Qe < Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten.

« Derinnovative Wendeplattenbohrer ermoglicht prazise
Bohrdurchmesser bei ausgezeichneter
Oberflachenbeschaffenheit.

VT-Spanbrecher

» Stabile Schneidkante fiir hohe Vorschiibe und grof3e Schnitttiefen.
« Die robuste Ausfuhrung gewahrleistet eine

hohe Stoffestigkeit. .
+ SNMM-/CNMM-Ausfiihrung. >

- + Geeignet fur kontinuierliche Schnitte.
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BEARBEITUNG VON
GETRIEBERADERN

& Industrielosungen von KORLOY

Schruppfriser

* Fraserdurchmesser : 560 mm

« Zdhnezahl : 140

« Durch die ,treppenférmige” Anordnung der
Wendeschneidplatten kann eine Vielzahl von
Zahnmodulen hergestellt werden.

Fraser zur mittleren Bearbeitung

« Fraserdurchmesser : 400 mm

» Zahnezahl : 48

» Zur Herstellung von Evolventenprofilen an
innenverzahnten Radern.



LPD, SPD, NPD

Okonomische Bohrwerkzeuge mit

ausgezeichneter Leistung

+ Hochfester Werkzeughalter.

+ Geringere Werkzeugkosten durch Verwendung von
4coner-Wendeschneidplatten.

« Gute Spankontrolle und hohe Standzeiten fur maximale
Produktivitat.

» Sorte : PC5300, HO1.

® e &

# @rTrD

V/ Praziser Hochleistungs-Wendeplattenbohrer

' * Hochleistungsfahiger Bohrer fir Anwendungen mit hohen

) Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten.

+ Derinnovative Wendeplattenbohrer ermaglicht prazise
Bohrdurchmesser bei ausgezeichneter
Oberflachenbeschaffenheit.

Schlichtfraser : M20

¢ Fraserdurchmesser : 400 mm
« Zahnezahl : 20
« AuBenverzahnung fur Genauigkeitsklasse 4 (KS oder JIS).
+ Da die Anfasung Bestandteil des Hauptprozesses ist, wird kein
zusatzlicher Arbeitsschritt benotigt.
™

G |
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@ Industrielosungen von KORLOY

WALZENBEARBEITUNG

Empfohlene Schneidstoffsorten

ISO Anwendungsbereich
K05
K10 Empfehlung
K15 NC6110
5 u10
K30
K35
Zum Abstechen
Abstechen von Walzen

» Einzigartige Schneidplattengeometrie fiir bessere
Spankontrolle selbst bei tiefen Einstichen.
» Extrem harte Beschichtung fiir eine hervorragende Verschleif3festigkeit.

Anwendungsbeispiel

Da der Spanbrecher naher bei der
Schneidkante liegt, ist eine bessere
Spankontrolle selbst bei tiefen Einstichen
gewahrleistet.

r\
Konkurrenz :

1

]

1

KORLOY

NC6110

—produkt

» Gute Spanabfuhr selbst bei tiefen Einstichen.

» Die extrem harte Beschichtung mit ausgezeichneten Verschleifleigenschaften verhindert gréRere
Beschadigungen durch Schneidlasten. (Abbildung zeigt die Beschadigung der Schneidkante beim
Konkurrenzprodukt bei gleicher Zeit und unter gleichen Bedingungen)




ANWENDUNGSBEISPIEL

Zum Schruppen und zur
mittleren Bearbeitung
beim AuRendrehen

Zum Formdrehen und
Bearbeiten von
Anschlussflachen

AuBendrehen von Walzen

» Die Kombination aus einer extrem harten Beschichtung
(NC6110) und dem Spanbrecher gewahrleistet langere
Standzeiten und eine optimale Spankontrolle.

+ Passend zum Material des Werkstiicks und den
Schnittbedingungen sind verschiedene
Schneidkantenausfiihrungen erhaltlich.

Anwendungsbeispiel

Die Kombination aus einer extrem harten
Beschichtung (NC6110) und dem Spanbrecher
bietet bessere Leistungsmerkmale.

+ Der Spanbrecher ist breit genug, um einen
Kolkverschleif3 zu verhindern.

+ Die von Beginn an bessere Spankontrolle in
Verbindung mit der extrem harten Beschichtung
bietet dreimal langere Standzeiten als bei
konventionellen Werkzeugen (inshesondere beim
Schlichten).

Formdrehen und Einstechen von Walzen

» Der spezielle Spanbrecher ist fiir eine optimale
Spanbildung konzipiert
(technische Breite und Tiefe des Spanbrechers).

« Die Hartebehandlung der Schneidkante verhindert einen
unerwarteten Bruch der Wendeplatte.

+ CDH53-CH20, Typ 30.
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Industrielosungen von KORLOY
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WALZENERZEUGUNG

Empfohlene Schneidstoffsorten

ISO Anwendungsbereich
P05
P10 NC3010
RS
P20 Empfehlung
P25 X NC500H
£ NC5330
P40
S
SN
¥ 4 ¥ 1
- et v SR
VT-Spanbrecher \SD/ » R
» Stabile Schneidkante fur hohe oS :f"A:f-\\\
Vorschube und grofe Schnitttiefen. i UTENNN \]LLL‘
H - o . \.“&.t " (
* Die robuste Ausfiihrung gewahrleistet S\ N E ) __
eine hohe Stofifestigkeit. K ‘{ ‘{L k‘l é ) \<‘
+ SNMM-/CNMM-Ausfiihrung. \ ﬁ { k I ) J

TM (Gewindefrasen)

» Werkzeuge mit Wendeschneidplatten zum
Gewindefrasen; vielfaltige Werkzeughalter
(Standard, lang, Steilkegel) und Wendeplatten.

* Schraubendurchmesser : 9 - 46 mm.

: VH-Spanbrecher

fb‘?@ » Gute Spankontrolle bei schwerster Belastung.
‘ — » Ausgezeichnete Leistung bei der Flanschbearbeitung.
L ' + Geeignet fur durchgehende Schnitte.
+ SNMM-/CNMM-Ausfihrung.



@ Typ RCMX

« Qualitativ hochwertige Bearbeitung.
» Die hohe Steifigkeit der Wendeschneidplatte
gewahrleistet eine optimale Oberflachenbeschaffenheit

und lange Standzeit.
« Typ RCMX.
P )

\

VZD (Vulcan-Bohrer)

» Extrem steifer Schaft fur hohe Vorschiibe
und eine hochprazise Bearbeitung.

» Bessere Spanabfuhr durch optimierten
Spanbrecher.

» Geeignet zum Bohren unter schwierigen

I I Bedingungen.

LPD, SPD, NPD

Wirtschaftliche Bohrwerkzeuge mit
ausgezeichneter Leistung
« Hochfester Werkzeughalter.
« Geringere Werkzeugkosten durch Verwendung von
4coner- Wendeschneidplatten.
« Gute Spankontrolle und hohe Standzeiten fur maximale Produktivitat.

« Sorte : PC5300, HO1.
A
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SCHIFFBAU

Industrielosungen von KORLOY

[y

Empfohlene Schneidstoffsorten
1SO Anwendungsbereich

PC5300

o s ¥

IS0 GurEndungshensich Schruppfraser fur Zylinderblock
ﬁ?g SRy » Fraserdurchmesser : 200 mm

T s | e + Passende Wendeschneidplatte : SNCF1507ANN-MF

T ko | « Wirtschaftliches Konzept : Wendeschneidplatte mit acht
K25 PC5300 nutzbaren Kanten, geeignet fir hohe Vorschiibe. -
K30 + Das exklusive Klemmsystem von KORLOY L
K35 ermdglicht einen schnellen o

o g 2 Schneidplattenwechsel.

TPD

Praziser Hochleistungs-Wendeplattenbohrer
* Hochleistungsfahiger Bohrer fur Anwendungen
mit hohen Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten.
« Derinnovative Wendeplattenbohrer ermoglicht prazise
Bohrdurchmesser und ausgezeichnete Oberflachen.

LPD, SPD, NPD

Wirtschaftliche Bohrwerkzeuge mit
ausgezeichneter Leistung
* Hochfester Werkzeughalter.
» Geringere Werkzeugkosten durch Verwendung von
4coner-Wendeschneidplatten.
» Gute Spankontrolle und hohe Standzeiten fir maximale
Produktivitat.

Sorte : PC5300, HO'. 9 Q} ?.3/;




ANWENDUNGSBEISPIEL

Motorblock

B Schruppfraser mit groBem Spanwinkel zur
Bearbeitung von Zylinderblocken

* Fraserdurchmesser: 250 mm

* Passende Wendeschneidplatte : SECN2606AFN “am

* Der Schruppfraser mit groBem Spanwinkel ist fur die
Bearbeitung von instabilen Werkstucken geeignet.

Einstellbarer Fraser zur mittleren
Bearbeitung

* Fraserdurchmesser : 250 mm
* Passende Wendeschneidplatte : YCE434-01

o Der Fraser mit einstellbarer =
Schneidkantenhche bietet eine &
ausgezeichnete Oberflachengdte.

@ Fraser zur Bearbeitung des
Lagerdeckelsitzes von Zylinderblocken
* Fraserdurchmesser : 250 mm
« Passende Wendeschneidplatte : RDKT2006M0
» Die Wendeschneidplatten sind entsprechend den
gewunschten Radien des Werkstucks in

mehreren Grof3en erhaltlich.
* Eine hocheffiziente Bearbeitung ist

durch die hohe Steifigkeit der -y
Wendeschneidplatten gewahrleistet. \., 4

Fraser zur Herstellung von Nockenwellen-
bohrungen in Zylinderblocken
(Fraskorper aus Aluminium)

* Fraserdurchmesser: 270 mm
« Passende Wendeschneidplatte : LNE434/SDKX1506

« Fraskorper aus leichtem Aluminium, einfachste
Handhabung fur hochprazises Bohren.

Mehrzweckfraser (mittlere Bearbeitung, Schruppen)
fur Zylinderblocke

Wirtschaftliche Bohrwerkzeuge mit ausgezeichneter Leistung
* Fraserdurchmesser : 200 mm
« Passende Wendeschneidplatte : SNCF1507ANN-MF
« Wirtschaftliches Konzept : Wendeschneidplatte mit acht nutzbaren Kanten,
geeignet fur hohe Vorschiibe.
+ Das exklusive Klemmsystem von KORLOY ermaglicht einen schnellen Schneidplattenwechsel.

A0THOY oA uabunsojapysnpu)
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SCHIFFBAU

Industrielosungen von KORLOY

=

Exklusiver Anschraubfraser mit
Innendornen von KORLOY

» Fraserdurchmesser : Mehr als 2000 mm

» Gewicht : 1,5 Tonnen

» Dornfraser fur die Kurbelwelle von Schiffsmotoren
mittlerer Grofe.

» Das von KORLOY entwickelte segmentierte
Montagesystem gewahrleistet eine einfache
Handhabung und bietet hervorragende
Schnittleistungen in Kombination mit einer guten
Spanbildung.




Kurbelwelle/Schiffsschraube

‘@ ANWENDUNGSBEISPIEL

Werkzeug zur Bearbeitung
der Umfangsseite von
Schiffsschrauben

* Fraserdurchmesser: 150 mm
+ Passende Wendeschneidplatte :

CDEW170708R
« Mit positivem Freiwinkel fir einen
sauberen Schnitt ohne Rattermarken.

Werkzeug zur Bearbeitung der
Stirnseite von Schiffsschrauben

« Fraserdurchmesser : 250 mm

« Passende Wendeschneidplatte: SECN1904EER A0

» Die Wendeschneidplatten sind doppelreihig angeordnet
und ermoglichen so eine grofie Schnitttiefe.

A0THOY oA uabunsojapysnpu)
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Industrielosungen von KORLOY
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BAHNINDUSTRIE &
SCHIENENRADER

Empfohlene Schneidstoffsorten

I1SO Anwendungsbereich
P05
P10

P15
P20
P25
P30

P35
P40 NCM335

P45

o T 8

Profilfraser zur Bearbeitung
der Schienenoberseite

o Fraserdurchmesser: 160 mm

« Zahnezahl: 16

* Der Fraser ermoglicht eine
prazise Profilierung der Schiene.

Fraser zur Bearbeitung der
Verbindungsflachen von
Schienentrennern

 Fraserdurchmesser: 160 mm

« Zahnezahl: 54

» Auf Anfrage auch in kundenspezifischen
Sonderausfiuhrungen erhaltlich.




Profilfraser zur Bearbeitung der Schienenoberseite

* Fraserdurchmesser: 160 mm
 Zahnezahl: 16
* Der Fraser ermdglicht eine prazise Profilierung der Schiene.

Kegelfraser zur
Bearbeitung der
Schienenoberseite

* Fraserdurchmesser: 200 mm

« Zahnezahl : 24

« Hohe Wirtschaftlichkeit durch
Wendeschneidplatten mit acht
nutzbaren Kanten.

« Auf Anfrage auch in kunden-s
pezifischen Sonderausfihrungen
erhaltlich.

Umgangsfraser zur
Bearbeitung der
Schienenoberseite

« Fraserdurchmesser: 240 mm
« Zahnezahl: 25

oy

\ J
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BAHNINDUSTRIE &
SCHIENENRADER

Empfohlene Schneidstoffsorten

ISO
P05
P10
P15
P20
P25
P30
P35
P40

Anwendungsbereich

NC3010

Empfehlung

cxg NC500H

NC5330

VT-Spanbrecher

RCMX-Wendeschneidplatte fur
Schienenrader

Material : SSW2, 3840
Schnittbedingungen
+ vc=55-100 m/min
«fn=1,0-15mm/U
*ap=1,0-6,0mm

Obere Seite

» Starke Schneidkante fur hohe Vorschiibe und
grof3e Schnitttiefen.
« Die robuste Ausfuhrung gewahrleistet eine

hohe Stoffestigkeit.
» SNMM-Ausfuhrung. ~
D /
\. '“‘4::-‘::‘:- 7 4
y

“_Untere Seite

o)

Spanbrecher SL

S

Spanbrecher B

Spanbrecher SB

e —

) (e (®)

4

Spanbrecher TM

Industrielosungen von KORLOY

@

* Flexibel einsetzbarer
Spanbrecher fiir viele
Anwendungsbereiche.

« Gute Spankontrolle und
hohe Standzeiten.

« Flexibel einsetzbare
Wendeschneidplatte zum
Schruppen mit starker
Schneidkante fiir hohe
Standzeiten.

» Bessere Spankontrolle
bei geringen
Schnitttiefen.

« Spanbrecher zur mittleren
Bearbeitung; gute
Oberflachengute in
Verbindung mit
uberragender
Verschleififestigkeit.



L

LNUX301940-TM

» Flexible Ausfihrung fir
allgemeine Anwendungen,
starke Schneidkante mit guter
Spanbildung. (erste Wahl)

LNUX-Wendeschneidplatte
fur Schienenrader

Material : SSW2, @920 - 1000
Schnittbedingungen

« vc =78 m/min
«fn=1,0mm/U
eap=3-4mm

¥,

LNUX301940-TF

oY « Fur einfaches Spanen;

auch beigeringer
Maschinenleistung.

AO07HOY oA uabunsojauisnpul
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ROHRINDUSTRIE

Industrielosungen von KORLOY

n
(=]

Empfohlene Schneidstoffsorten

ISO Anwendungsbereich

X-formige Bearbeitung ~ )

« Bearbeitungswerkzeug zur beidseitigen
Anfasung der Stirnseite von Stahlplatten als
Schweifinahtvorbereitung.

» Das Keilspannpratzen-System gewahrleistet
eine lange Haltbarkeit des Schneidwerkzeugs
und bietet eine hohe Klemmbkraft.




ANWENDUNGSBEISPIEL
Kantenfrasen

Y-formige Bearbeitung ~—~ )

» Bearbeitungswerkzeug zur beidseitigen %.
Anfasung der Stirnseite von Stahlplatten als
Schweiflnahtvorbereitung.

» Die breite Spantasche am Schneidwerkzeug
gewahrleistet eine lange Haltbarkeit, da der Kontakt
zwischen Spanen und Fraskorper auf ein Minimum
reduziert wird.

|-formige Bearbeitung ~ ] Sonderbearbeitung

+ Fraser zur 90°-Bearbeitung der Stirnseite von « Auf Kundenanfrage sind auch Fraserin
Stahlplatten als Schweinahtvorbereitung. Sonderausfuhrungen erhaltlich.

» Entsprechend den Schnittbedingungen sind —0
Wendeschneidplatten in unterschiedlichen ' !

Ausfuihrungen (mit oder ohne Spanbrecher) erhaltlich. }i

A0THOY oA uabunsojapysnpu)
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tung der abgestochenen

ug mit verschiedenen

t Dreieckige und quadratische
sechs bzw. acht Schneidkanten.
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Industrielosungen von KORLOY
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LUFT- &
RAUMFAHRTINDUSTRIE

Empfohlene Schneidstoffsorten
I1SO Anwendungsbereich

. Empfehlung
S10 PC
SIS
B PC5300
525
S30

ISO Anwendungsbereich
M05
M10 PC8110
M15

M20
M25 NC9025
M30
M35 PC5300
M40

I1SO Anwendungsbereich
NO5
N10 HO1
N15

TPD
Praziser Hochleistungs-
Wendeplattenbohrer
« Hochleistungs bohrer fir IS0 Drehwerkzeughalter
Anwendungen mit hohen Schnitt- und « Um die Anforderungen verschiedenster
Vorschubgeschwindigkeiten. Drehanwendungen zu erfiillen, sind Bohrstange
« Derinnovative Wendeplattenbohrer kundepspe;ifische Halter ebenso _ Zum Innendrehen
ermaglicht prazise Bohrdurchmesser erhaltlich wie Dref]werkzeughalter in . Bohrstange in 1SO-
und ausgezeichnete Oberflachen. ISO-Standardausftihrung. Standardgusfijhrung Zum
Innendrehen.
@ ®

-~



8\ = r \ B Rich Mill

I & '

' / 'Ly « Als neues Konzept fir Frasanwendungen bietet die Rich Mill-Serie
v ‘ bessere Werkzeugstandzeiten und langere Nutzzeiten der Schneidkante.

1\,} Hierfur kommen innovative doppelseitige Wendeschneidplatten mit einer
einzigartigen Geometrie zum Einsatz.

g7 ® @a
| @ MSD

Multifunktionaler Wendeplatten-Schaftfraser

» Die extrem harte Schneidstoffsorte gewahrleistet
lange Standzeiten.

« Schnelle und einfache Klemmbefestigung der
Wendeschneidplatte durch eine einzige Schraube.

« Hervorragende Oberflachengite beim Schlichten
dank minimaler Toleranzen.

& Laser Mill

Multifunktionaler Wendeplatten-Schaftfraser

» Die extrem harte Schneidstoffsorte gewahrleistet lange
Standzeiten.

« Schnelle und einfache Klemmbefestigung der
Wendeschneidplatte durch eine einzige Schraube.

« Hervorragende Oberflachenglte beim Schlichten dank
minimaler Toleranzen.

H-MAX
Massiver Schaftfraser fur harte Materialien
» Das Hartmetall in Ultra-Feinstkorn-Qualitat verleiht der Schneidkante
eine hohe Festigkeit und verhindert das Abplatzen.
+ Die innovative PVD-Beschichtung mit hohem Hartegrad und

Oxidationsschutz gewahrleistet lange Standzeiten bei der Bearbeitung
von schwer zerspanbaren, sehr harten Materialien.

I-MAX

Massiver Schaftfraser fiir schwer zerspanbare Materialien (IFSE3000)

« Der grof3e Spanwinkel mit drallgenuteter Spannut bietet eine hervorragende Spanabfuhr.
« Die speziell konzipierte Schneidkante verhindert eine Verfestigung des Werkstuicks.
+ Beste Qualitat bei der Bearbeitung von schwer zerspanbaren Materialien.

AO07HOY oA uabunsojauisnpul
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Industrielosungen von KORLOY
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LUFT- &
RAUMFAHRTINDUSTRIE

HRMDouble

Hocheffizientes und kosteneffektives Werkzeug durch

doppelseitige Wendeschneidplatte

« Wirtschaftliches Werkzeug durch Verwendung doppelseitiger
Wendeschneidplatten mit sechs Schneidkanten.

« Fir eine reibungslose Bearbeitung weisen die Schneidplatten

einen grofen Spanwinkel und damit eine extrem scharfe “
Schneidkante auf.

MGT

Einstechen, Drehen, Profildrehen
und Abstechen

+ Das multifunktionale
Abstechwerkzeug mit seinem
innovativen Spanbrecher ist fir
eine Vielzahl von Bearbeitungs-
anwendungen geeignet.

Pro-X Mill

Hochgeschwindigkeits- \ B
Fraswerkzeug aus Aluminium \

« Das einzigartige Befestigungssystem fur die
Schneidplatten garantiert eine feste und
sichere Klemmung.

» Die spiegelglatte Oberflache und der grofe
Spanwinkel der Schneidplatten ermdglichen eine
ausgezeichnete Oberflachengute durch reduzierte
Schneidlast und Vermeidung einer Aufbaukante.

» Schneidstoffsorte: HO1.

Y SSEA

¢ Massiver Schaftfraser aus Hartmetall zur
Bearbeitung von Aluminium
+ Die innovative Geometrie des Schaftfrasers tragt
zur Vermeidung einer Aufbauschneide bei.
« Uberragende Oberflichengiite.
« Auch als Schaftfraser mit DLC-Beschichtung erhaltlich.



ANWENDUNGSBEISPIEL

Fahrwerk/Tragflache & Rahmen/Zubehor

B LPD, SPD,NPD

Wirtschaftliche Bohrwerkzeuge mit
ausgezeichneter Leistung

+ Hochfester Werkzeughalter.

« Geringere Werkzeugkosten durch Verwendung von

4coner-Wendeschneidplatten.

« Gute Spankontrolle und hohe Standzeiten fur
maximale Produktivitat.

» Sorte : PC5300, HO1. .
/ "\'c:/

MLD

» Direktbohren ohne zusatzliche Betriebsschritte
(Stufenbohren) bis mehr als 20 x D.

+ Die breitere Spannut bietet zusammen mit dem
Drall eine effektive Spanabfuhr.

» Die hohe Steifigkeit des Schaftes gewahrleistet
ein reibungsloses Arbeiten ohne Verbiegen
des Bohrers.

3 Alpha Mill

Multifunktionales Fraswerkzeug

« Geeignet fur eine Vielzahl von Frasanwendungen
durch ein breites Sortiment an Fraskronen und
Wendeschneidplatten.

« Die dreidimensionale Ausfuhrung des
Spanbrechers ermaglicht glatte Schnitte.

« Schneidstoffsorte: PC3500. o

Hartgelotete Schaftfraser

« Dank des speziell entwickelten grofien Spiralwinkels
(40 fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung geeignet.
» Starke Schneidleistung und hohe Warmebestandigkeit.

« Hartmetalle mit hohem Hartegrad fur lange Standzeiten.
« Gute Wirtschaftlichkeit, da hartgelotete Hartmetalle zwei
bis drei Mal nachgeschliffen werden kénnen.
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Industrielosungen

Inhaltsverzeichnis
nach Branchen

Schruppfréser

Fraser zur mittleren Bearbeitung
Schlichtfraser: M20
LPD,SPD,NPD

VT-Spanbrecher

TPD

VH-Spanbrecher

Abstechen von Walzen
Auflendrehen von Walzen
Formdrehen und Einstechenv. Walzen

ENERGIEERZEUGUNG

VT-Spanbrecher

TM (Gewindefréasen)
VH-Spanbrecher
LPD, SPD,NPD

VZD (Vulcan-Bohrer)
Typ RCMX

SCHIFFBAU

Schruppfraser fiir Zylinderblock
TPD

LPD, SPD,NPD
Mehrzweckfraser f. Zylinderblock
Fréser zur Herstellung von

Nockenwellenbohrungen in Zylinderblocken

Fraser zur Bearbeitung des
Lagerdeckelsitzes von Zylinderblocken

Einstellbarer Fraser zur mittleren
Bearbeitung

Schruppfraser mit groem Spanwinkel
zur Bearbeitung von Zylinderbldcken

Exklusiver Anschraubfraser mit
Innendornen von KORLOY

Werkzeug zur Bearbeitung der Stirnseite
von Schiffsschrauben

Werkzeug zur Bearbeitung der
Umfangsseite von Schiffsschrauben

08
09

BAHNINDUSTRIE & SCHIENENRADER

Profilfraser zur Bearbeitung der
Schienenoberseite

Fréser zur Bearbeitung der
Verbindungsflachen von Schienentrennern
Profilfraser zur Bearbeitung der
Schienenoberseite

Kegelfraser zur Bearbeitung der
Schienenoberseite

Umgangsfraser zur Bearbeitung

der Schienenoberseite

RCMX-Wendeschneidplatte fiir
Schienenrader

LNUX-Wendeschneidplatte fir
Schienenrader

ROHRINDUSTRIE

X-férmige Bearbeitung
Y-formige Bearbeitung
|-formige Bearbeitung
Sonderbearbeitung
Schlitzfraser

Schneidplatte zur
SchweiBwulstentfernung: Aufen

Schneidplatte zur
SchweiBwulstentfernung: Innen

Anfaswerkzeug

20
cl
cl
cl
Jara

fata
Jara

23

LUFT- UND RAUMFAHRTINDUSTRIE

TPD
ISO Drehwerkzeughalter

Bohrstange
|-MAX

H-MAX

Laser Mill

MSD

Rich Mill
HRMDouble
MGT

Pro-X Mill
SSEA
Hartgeldtete Schaftfraser
Alpha Mill

MLD

LPD, SPD,NPD

24
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Die Inhalte dieses KATALOGS entsprechen dem Stand der Drucklegung von August 2010 gemaf ISO-Norm:; die in dem KATALOG enthaltenen Produktinformationen wie zum
Beispiel Mafle, voraussichtliche Leistung und Qualitat konnen sich durch standige Forschung und Entwicklung andern. Fir weitere Informationen nehmen Sie bitte Kontakt zu uns auf.



© KORLOY Inc.

FIRMENZENTRALE

Holystar B/D 953-1, Doksanbon—Dong, Geumcheon—Gu, Seoul, 153 - 823, Korea

Tel: + 82—2-522—-3181 Fax:+82-2-522-3184, + 82—-2—-3474—4744

Web : www.korloy.com E-mail : export@korloy.com

WERK JINCHEON

53-16, Songjeong—Dong, Hungduk—Gu, Cheongju, Chungcheongbuk—Do, 361-290, Korea
Tel: +82-43-262—-0141  Fax:+82-43-262—-0146

WERK CHEONGJU

767-1, Gwanghyewon—Ri, Gwanghyewon—Myon, Jincheon—Gun, Chungcheongbuk—Do, 365- 831, Korea
Tel : + 82—43-535-0141 Fax :+82-43-535-0144

R&D Institute

53-16, Songjeong—Dong, Hungduk—Gu, Cheongju, Chungcheongbuk—Do, 361-290, Korea

Tel : + 82—43-262—-0141 Fax : + 82-43-262—-0711

& KORLOY AMERICA Inc.

2750 Oregon Court, South Bay Business Park, Suite M7, Torrance CA 90503, USA
Te:+1-310-782-3800 Geblhrenfrei : + 1-888—-711-0001 Fax:+1-310-782-3885
Web : www.korloyamerica.com E-mail : korloyamerica@korloy.com

& KORLOY EUROPE GmbH

Heinrich-Lanz- Allee 12, 60437 Frankfurt am Main, Germany
Tel : + 49-69—-5069—-887—-0 Fax : + 49—-69-5069—-887—-29
Web : www.korloyeurope.com E-mail : europe@korloy.com
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